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CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE
Direccion General de Medio Ambiente

Resolucion por la que se otorga Autorizacion Ambiental
Integrada para el conjunto de las instalaciones que con-
forman el proyecto: Instalaciones para la fabricacion de
piezas de fundicion, y mecanizado y montaje, con una
capacidad de fundicion de 600 t/dia, instalaciones ubica-
das en el término municipal de Los Corrales de Buelna.

Titular: «<NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.»
Expediente: AAI/036/2006.

ANTECEDENTES

Con fecha de entrada 28 de diciembre de 2006 y n° de
registro 40.621, la empresa «NISSAN MOTOR IBERICA,
S.A.» presenta en este Organo Ambiental solicitud de
Autorizacion Ambiental Integrada y regularizacion del ver-
tido de aguas residuales a Dominio Publico Hidraulico
para el proyecto: «Instalaciones para la fabricacion de pie-
zas de fundicion, y mecanizado y montaje, con una capa-
cidad de fundicion de 600 t/dia», instalaciones ubicadas
en el término municipal de Los Corrales de Buelna,

Acompafiando la solicitud «<NISSAN MOTOR IBERICA,
S.A.», presenta la documentacion que establece el ar-
ticulo 18.b de la Ley de Cantabria 17/2006, de 11 de
diciembre, de Control Ambiental Integrado.

El proyecto de referencia se encuentra sometido al pro-
cedimiento de otorgamiento de Autorizacién Ambiental
Integrada de conformidad con el epigrafe 2.4. del anexo A
de la Ley de Cantabria 17/2006, de 11 de diciembre, de
Control Ambiental Integrado.

Una vez subsanada la documentacion como respuesta
a los requerimientos de informaciéon adicional de la
Direccion General de Medio Ambiente, la documentacion
resultante remitida por «<NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.»
en formato papel y digital de fecha 12 de diciembre de
2007 y n° de registro 24111 correspondiente al Proyecto
Basico Refundido, es la siguiente: Memoria, anejos, car-
tografia y resumen no técnico.

A la documentacion se acompafia un informe del
Ayuntamiento de Los Corrales de Buelna, de fecha 22 de
diciembre de 2006 y n° de registro de salida 06/5255, de
Compatibilidad Urbanistica en relacién con la ubicacion
de la empresa «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» res-
pecto al planeamiento urbanistico vigente en el municipio.

Los documentos se encuentran visados por el Colegio
Oficial de Ingenieros Técnicos Industriales de Cantabria,
con fecha de visado 11 de diciembre de 2007, nimero de
visado 92.836 y firmado por don José Ramon Toribio
Aguirre, con nidmero de colegiado 3.032 del citado
Colegio Profesional como autor/director del proyecto.

El expediente de Autorizacion Ambiental Integrada, ha
sido tramitado conforme a la Ley de Cantabria 17/2006,
de 11 de diciembre, de Control Ambiental Integrado, y de
conformidad asimismo, desde la fecha de su entrada en
vigor, con el Real Decreto 509/2007, de 20 de abril, por el
que se aprueba el Reglamento para el desarrollo y ejecu-
cién de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y con-
trol integrados de la contaminacion. El informe de
Valoracion Ambiental se ha elaborado de conformidad
con lo establecido en el articulo 18 de la Ley de Cantabria
17/2006 y siguiendo las prescripciones establecidas en
los articulos 20 al 22 de la Ley 16/2002.

Con fecha 4 de enero de 2008 se publica en el Boletin
Oficial de Cantabria (BOC n° 3) la apertura del periodo de
informacién publica de 30 dias habiles, de conformidad
con lo establecido en el articulo 18.c de la Ley 17/2006; y
con fecha 6 de enero de 2008 se insertd un anuncio en un
diario de tirada regional, relativo a la Informacién Publica.
Simultdneamente al inicio del periodo de informacion
publica, con fecha 28 de enero de 2008, se realizé la noti-

ficacion de este tramite adjuntando en soporte informatico
la documentacion remitida por «NISSAN MOTOR
IBERICA, S.A.», a las siguientes entidades y asociacio-
nes: Comité de Empresa de Nissan Motor Ibérica, Unién
General de Trabajadores (UGT), Comisiones Obreras
(CCOO0), Ecologistas en Accion y Traperos de Meaux..

Simultaneamente al inicio de informacion publica, con
fecha 28 de enero de 2008, se remiten escritos de solici-
tud de informes, adjuntando en soporte informatico la
documentacion remitida por la empresa «NISSAN
MOTOR IBERICA, S.A.» a los siguientes organismos:
Direcciones Generales de Industria, Cultura, Proteccién
Civil, Salud Publica, Biodiversidad, Ayuntamiento de Los
Corrales de Buelna, Confederacion Hidrografica de Norte
y Servicio de Prevencién y Control de la Contaminacion.

Durante el periodo de informacion publica no se recibie-
ron alegaciones.

Con fecha 31 de enero de 2008, el Servicio de
Prevencién y Control de la Contaminacion no presenta
observaciones a la ejecucion del proyecto.

La Direccion General de Cultura, con fecha de entrada
11 de febrero de 2008 y nimero de registro 2395, informa
que no considera necesario un estudio especifico de
impacto sobre el patrimonio cultural.

La Direccién General de Salud Publica, con fecha 15 de
febrero de 2008 y numero de registro de entrada 2865,
informa que las instalaciones con mayor probabilidad de
proliferacion y dispersion de son las torres de refrigeracion
siguientes: En circuito de refrigeracién de cubilote, 2 torres
modelo Baltogar instaladas en el afio 1988; en circuito pri-
mario de refrigeracion, 1 torre modelo Baltogar, instalada
en el afo 1989; en circuito de refrigeracion piscina de
lodos: 2 torres modelo Baltogar, instaladas en 1989; en
circuito Horno ABB, 1 torre modelo TEVA, instalada en
1996; en planta de mecanizado, 2 torres modelo Torraval,
instaladas en 1995. Se indica asimismo que otras instala-
ciones de mayor probabilidad de proliferacion y dispersién
de legionella con las que cuenta la instalacion, no sujetas
a notificacion, son las instalaciones de agua caliente sani-
taria, agua fria de consumo humano con acumulador y cir-
cuito de retorno, pertenecientes a la planta de fundicion y
a la planta de mecanizado; y que las instalaciones de
menor probabilidad de proliferaciéon de riesgo y dispersion
de legionella, que no precisan de su notificacion son agua
caliente sanitaria, agua fria de consumo humano y sis-
tema de agua contra incendios. También informa que en
relacion a las medidas preventivas y programa de mante-
nimiento higiénico sanitaria de las instalaciones durante
su funcionamiento, se tendra en cuenta lo dispuesto en el
Real Decreto 865/2003, de 4 de julio, y con caracter com-
plementario La Guia Técnica para la Prevencién y Control
de la Legionelosis en Instalaciones, editada por el
Ministerio de Sanidad y Consumo, asi como la Norma
UNE 100030 IN y el Decreto 122/2002, de 10 de octubre
del Gobierno de Cantabria.

El Ayuntamiento de Los Corrales de Buelna, con fecha
20 de febrero de 2008 y numero de registro de entrada
3191, informa que segun el articulo 19 del PGOU de dicha
Administracién, en aquellas lindes de la factoria que cons-
tituyan medianeria con suelo urbano residencial, «el nivel
sonoro maximo permitido es de 30 dB, medidos a una dis-
tancia maxima del foco de la emisién de 10 (19) metros»,
condicién que se debe constatar a fin de evitar la vulnera-
cién del citado Plan en vigor. Asimismo, se sefiala que no
se ha encontrado justificacion urbanistica de las instala-
ciones en relacién con los parametros que el vigente
PGOU establece para suelo industrial.

La Direccion General de Biodiversidad, con fecha de
entrada 22 de febrero de 2008 y numero de registro 3405,
informa que las instalaciones se encuentran fuera del
ambito territorial de la Red de Espacios Naturales
Protegidos de Cantabria.

La Direccion General de Industria, con fecha de entrada
3 de marzo de 2008 y numero de registro 4039, informa
que no tiene inconveniente en que prosiga el procedi-
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miento; que «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» estd
actualmente en tramite de inscripcidon en el Registro
Industrial de la Direccién General de Industria, mediante
un expediente de cambio de titularidad y ampliacion, con
el numero IPA/2007-1245, pretendiendo fusionar 2 esta-
blecimientos industriales: Fundimotor, S.A., con numero
de Registro Industrial 39/14572 y Mecanica de los
Corrales de Buelna, S.A. inscrita con el nimero 39/14695,
ambas con ultima revision en junio de 1996. Informa, ade-
mas, que la empresa estd sujeta al Reglamento de
Almacenamientos de Productos Quimicos aprobado por
Real Decreto 379/2001, ademas de otras normativas,
tales como el Reglamento de Aparatos a Presion,
Reglamento Electrotécnico de Baja Tension, Reglamento
de Instalaciones Petroliferas y Reglamento de Distri-
bucion y Utilizacion de Combustibles Gaseosos.

La Direcciéon General de Medio Ambiente, mediante
escrito de fecha de salida 28 de febrero de 2008 y numero
de registro 3440, remite a «NISSAN MOTOR IBERICA,
S.A.» los informes emitidos por los organismos consultados.

Con fecha 26 de marzo de 2008 la asistencia técnica
U.T.E. «SERVICIO DE CONSULTORIA DE CANTABRIA, S.L.»
- CIMAS Innovacién y Medio Ambiente emite Informe
Técnico Ambiental del proyecto: «Instalaciones para la
fabricacién de piezas de fundicién, y mecanizado y mon-
taje, con una capacidad de fundicion de 600 t/dia», insta-
laciones de la empresa «NISSAN MOTOR IBERICA,
S.A.», ubicadas en el término municipal de Los Corrales
de Buelna; y con fecha 9 de abril de 2008, el Servicio de
Impacto y Autorizaciones Ambientales emite el Informe de
Valoracion Ambiental de dichas instalaciones.

Con fecha 9 de abril de 2008 el director general de
Medio Ambiente firma la propuesta de resolucion, de la
cual se da tramite de audiencia a «NISSAN MOTOR
IBERICA, S.A.», con fecha de registro de salida 9 de abril
de 2008 y numero 6.787.

Durante el tramite de audiencia «NISSAN MOTOR
IBERICA, S.A.», con fecha 25 de abril de 2008 y numero
de registro de entrada 7.952, presenta en esta Consejeria
de Medio Ambiente escrito con alegaciones a la pro-
puesta de resolucion. Las alegaciones son tenidas en
cuenta en esta Resolucion.

FUNDAMENTOS

La Ley de Cantabria 17/2006, establece en su articulo
17.1.- Objeto: El establecimiento y funcionamiento de las
instalaciones y actividades del anexo A de la presente Ley
requerira la previa obtencion de una Autorizacion
Ambiental Integrada que determine las condiciones a las
que deban someterse de conformidad con lo dispuesto en
la legislacidon ambiental y de prevencion y control inte-
grado de la contaminacién. Por su parte, el epigrafe 2.4
del anexo A de la citada Ley de Cantabria 17/2006, hace
referencia a: Fundiciones de metales ferrosos con una
capacidad de produccion de mas de 20 toneladas por dia

El articulo 13.- Presentacion de la solicitud, de la Ley
16/2002, establece que la solicitud de Autorizacion
Ambiental Integrada se presentara ante el érgano desig-
nado por la Comunidad Auténoma. Por su parte, el arti-
culo 21.- Resolucién, de la citada Ley, establece que el
Organo Competente para otorgar la Autorizacion Am-
biental Integrada dictara la resoluciéon que ponga fin al
procedimiento. En este sentido, el Decreto 127/2005, de
14 de octubre, por el que se designa el Organo compe-
tente para otorgar la Autorizacion Ambiental Integrada
designa al director general de Medio Ambiente como
Organo competente al que se dirigiran las solicitudes de
Autorizacion Ambiental Integrada, sin perjuicio de su pre-
sentacion conforme a lo dispuesto en el articulo 105.4 de
la Ley de Cantabria 6/2002, de 10 de diciembre, de
Régimen Juridico del Gobierno y de la Administracion de
la Comunidad Auténoma de Cantabria, siendo igualmente
el competente para otorgarlas.

El articulo 17. Contenido, de la Ley de Cantabria 17/2006,
de 11 de diciembre, de Control Ambiental Integrado, esta-

blece en su apartado 1 que, «La Autorizacién Ambiental
Integrada incluira en su tramitacion cuantos informes o deci-
siones se requieran por exigirlo la legislacién de control de
los riesgos derivados de accidentes graves con presencia
de sustancias peligrosas, (...). Asimismo, incorporara la
declaracion de impacto ambiental, en caso de que también
fuera necesaria la evaluacion de éste.»

A este respecto, de acuerdo con la documentacion pre-
sentada por «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.», al pro-
yecto le es de aplicacion el Real Decreto 1.254/1999, de
16 de julio, y sus modificaciones, a nivel de notificacién
(art. 6) y politica de prevencion de accidentes graves (art.
7). Asi mismo, la empresa no se encuentra sometida al
tramite de Evaluacion de Impacto Ambiental, al ser la acti-
vidad anterior a la fecha de entrada en vigor del Real
Decreto Legislativo 1.302/1986, de 28 de junio, de
Evaluacion de Impacto Ambiental, derogado por el Real
Decreto Legislativo 1/2008, de 11 de enero, por el que se
aprueba el texto refundido de la Ley de Evaluacién de
Impacto Ambiental de Proyectos.

El mencionado articulo 17. Contenido, de la Ley de
Cantabria 17/2006, establece en su apartado 1 que, «La
Autorizacion Ambiental Integrada incluira en su tramita-
cion cuantos informes o decisiones se requieran por exi-
girlo (...) la legislacion de aguas (...).»A este respecto, se
incluye en este procedimiento de tramitacion las actuacio-
nes derivadas de la regularizacion del vertido de aguas
residuales de la actividad industrial de la empresa, reco-
giéndose en esta propuesta de resolucion el condicionado
que establece en su informe de vertido la Confederacion
Hidrografica del Norte.

Asimismo, la citada Ley 16/2002, establece en su arti-
culo 29. Coordinacion con el régimen aplicable en materia
de actividades clasificadas, que «el procedimiento para el
otorgamiento de la Autorizacion Ambiental Integrada sus-
tituira al procedimiento para el otorgamiento de la licencia
municipal de actividades clasificadas regulado por el
Decreto 2.414/1961, de 30 de noviembre, por el que se
aprueba el Reglamento de Actividades Molestas, Insa-
lubres, Nocivas y Peligrosas; salvo en lo referente a la
resolucion definitiva de la autoridad municipal». Por su
parte, la disposicidon adicional tercera de la Ley de
Cantabria 17/2006, establece que «deja de ser de aplica-
cién directa en la Comunidad Auténoma el citado Decreto
2414/1961», Decreto finalmente derogado por la Ley
34/2007, de 19 de octubre, de calidad del aire y proteccién
de la atmdsfera. A este respecto, la empresa «NISSAN
MOTOR IBERICA, S.A.» dispone de licencia municipal de
actividad otorgada por el Ayuntamiento de Los Corrales
de Buelna con fecha 22 de diciembre de 2006.

Las bases del régimen juridico, el procedimiento admi-
nistrativo comun y el sistema de responsabilidades de las
Administraciones Publicas se establecen y regulan bajo la
Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Juridico
de las Administraciones Publicas y del Procedimiento
Administrativo Comun, modificada por la Ley 4/1999, de
13 de enero.

Visto que en el Informe de Valoracién Ambiental de
fecha 9 de abril de 2008 emitido por el Servicio de Impacto
y Autorizaciones Ambientales, se ha tenido en cuenta la
naturaleza de la actividad en funcién de sus potenciales
caracteristicas contaminantes, las causas concretas de su
riesgo medioambiental y la ubicacion de las instalaciones
en relacion con los nucleos de poblacién potencialmente
afectados, describiéndose unas medidas de prevencion
para ser adoptadas por «NISSAN MOTOR IBERICA,
S.A.», mediante las cuales se considera que el funciona-
miento de las instalaciones no va a alterar de forma signi-
ficativa las condiciones medioambientales del lugar, y
considerando en su conjunto la documentacion que obra
en el expediente, que no hubo alegaciones en el periodo
de informacion publica, y teniendo en cuenta las alegacio-
nes presentadas por «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.»
al tramite de audiencia, esta Direccion General de Medio
Ambiente emite la presente Resolucion.
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RESOLUCION

PRIMERO: Otorgar a la empresa «NISSAN MOTOR
IBERICA, S.A.», con domicilio social en Poligono
Industrial Zona Franca, sector B, calle 3, 77-111, CP:
08040 Barcelona y CIF: A-08004871, Autorizacion
Ambiental Integrada para el conjunto de las instalaciones
que conforman el proyecto: «Instalaciones para la fabrica-
cién de piezas de fundicion, y mecanizado y montaje, con
una capacidad de fundiciéon de 600 t/dia» en el término
municipal de Los Corrales de Buelna, con las condiciones
establecidas en el apartado Segundo de esta Resolucion.

La superficie total de la parcela de «NISSAN MOTOR
IBERICA, S.A.» es de 132.505 m2, de los cuales estan
construidos un total de 70.255 m2, correspondiendo
42.255 m2 a la planta de fundicion y 28.000 m2 a la planta
de mecanizado y montaje.

El alcance de la actividad desarrollada por «NISSAN
MOTOR IBERICA, S.A.» es la fundicion de hierro gris y
nodular para la industria de automocién e industria en
general y la mecanizacion y montaje de ejes delanteros,
traseros, grupos y subconjuntos para la industria de auto-
mocidn. Los procesos llevados a cabo en las instalaciones
son los siguientes: i

PLANTA DE FUNDICION: Se recepcionan las materias
primas en el denominado parque de materias primas,
siendo los materiales metalicos empleados (chatarra de
retornos de fundicion, lingote, chatarra de acero y chata-
rra y virutas de hierro) cargados directamente para la
fusion por cubilote, permitiendo la puesta del hierro en
estado liquido para que posteriormente adopte, mediante
el colado en molde, la forma correspondiente al disefio de
la pieza. Previamente a dicho proceso productivo se pro-
cede a la comprobacion de que los materiales de carga
estan libres de aceites y revestimientos tales como zinc o
pinturas para facilitar el control de gases y humos.

De forma simultanea al proceso de fusion, se realiza el
proceso productivo de macheria, de forma que sobre el
molde preparado, se vierte el caldo. La instalaciéon deno-
minada areneria es la encargada de suministrar la arena
adecuada para la realizacion de los machos, mientras que
el taller de macheria es el encargado de fabricar los
machos refractarios necesarios para completar los mol-
des. Los distintos tipos de machos fabricados se van
almacenando antes de llevarse a los procesos de pintado,
tras lo cual son secados y almacenados hasta su envio al
taller de moldeo, donde se fabrican los moldes, mediante
el método «arena en verde o himeda», hechos de en
arena de silice, carbdn en polvo, arcilla y aglutinantes
organicos. Estos moldes, reciben el caldo de las caracte-
risticas y composicidon adecuadas, en la nave de colada.

El taller de rebaba se realizan las operaciones de des-
moldeo y separado (realizado por tromeles giratorios o
mediante golpeo con martillos), granallado para limpieza
de las piezas de fundicion y rebabado de las piezas.
Posteriormente son llevadas al almacén antes de ser
enviadas al taller de mecanizado, donde se realizan las
operaciones necesarias para lograr las dimensiones y
acabados superficiales necesarios para montaje posterior.

PLANTA DE MECANIZADO Y MONTAJE: Se llevan
cabo los siguientes procesos: Mecanizado de las piezas
utilizando maquinas herramientas, a las que se realiza
operaciones de desbastado, afinado y operaciones inter-
medias; montaje de los grupos y conjuntos; pintado de las
piezas acabadas que consta de las etapas de lavado con
detergente alcalino, secado por aire caliente forzado en
horno, imprimacién fosfocromante de color gris, esmal-
tado y coccion en horno; fosfatado consta de las piezas
que consta de las etapas de desengrase en detergente
alcalino por aspersion, desengrase con detergente alca-
lino por inmersion, bano de fosfatado al zinc, engrasado
por inmersion; embalaje y expedicion.

La capacidad de produccién de la instalacién es de 600
t/dia, correspondiéndose el 80% a la produccion de hierro
gris y el 20% restante a la de hierro nodular.

El conjunto de las instalaciones descritas en el Proyecto
Basico Refundido que acompafia la solicitud de
Autorizacion Ambiental Integrada son las siguientes:

PLANTA DE FUNDICION:

- Instalaciones de descarga y almacenamiento de mate-
rias primas

- Instalaciones de fusion: Horno de cubilote de capaci-
dad 16 t/h con empleo de coque como combustible y con
un sistema de depuracion de filtro cartuchos, dos hornos
de induccion de energia eléctrica con una capacidad de
16 t/h cada uno de ellos y filtro de mangas, dos antecriso-
les de capacidad 90 t/h cada uno de ellos (hornos mez-
cladores) y sistema de aportacién de aire con una capaci-
dad de 12.600 m3 (c.n.).

- Instalaciones de macheria: Areneria.

- Instalaciones de moldeo: Carrusel rotativo, molino
linea GFD y molino linea DISA.

- Instalaciones de rebaba: Tromeles giratorios y cabinas
de limpieza.

- Instalaciones de suministro de energia eléctrica:

- Subestacion principal:

1 transformador de 55/12kV, 12MVA
3 transformadores de 55/12kV, 5SMVA cada uno
- Subestacion n°2 «Fundicion»:
Transformador N°1: 1 trafo 12.000/380 V, 1.600 KVA
Transformador N°2: 1 trafo 12.000/380 V, 2.000 KVA
Transformador N°3: 1 trafo 12.000/380 V, 1.500 KVA
Transformador N°4: 1 trafo 12.000/220 V, 500 KVA

- Subestacion n°3 «Conjuntos»:

Transformador N°1: 1 trafo 12.000/380 V, 1.600 KVA
Transformador N°2: 1 trafo 12.000/220 V, 500 KVA

- Subestacion n°4 «Estacion AEG»:

Transformador N°1: 1 trafo 12.000/380 V, 2.000 KVA

- Subestacion n°5 «GF3»:

Transformador N°1: 1 trafo 12.000/380 V, 2.000 KVA

- Subestacion n°6 «Hornos ABB»:

Transformador N°1: 1 trafo 12.000/1.600 V, 7.200 KVA
Transformador N°2: 1 trafo 12.000/1.6000 V, 7.200
KVA

- Subestacion n°7 «DISA"s»:

Transformador N°1: 1 trafo 12.000/380 V, 2.000 KVA

- Subestacion n°8 «Cubilote»:

Transformador N°1: 1 trafo 12.000/380 V, 1.000 KVA

- Subestacion n°9 «Antecrisoles»:

Transformador N°1: 1 trafo 12.000/750 V, 1.300 KVA
Transformador N°2: 1 trafo 12.000/750 V, 1.300 KVA

- Instalaciones de depuracion de aguas residuales:
Filtro banda-desarenador-canal parshall con una capaci-
dad de tratamiento de 129,64 m3/h.

PLANTA DE MECANIZADO Y MONTAJE:
- Instalaciones de mecanizado: 3 talleres de mecani-
zado con 6, 5y 4 lineas de mecanizado, respectivamente.
- Instalaciones de montaje: 6 lineas de montaje
- Instalaciones de pintado con pistolas aerograficas y pos-
terior secado por aire caliente forzado en 2 hornos de
secado, de capacidad calorifica unitaria de 250.000 kcal/h.
- Instalaciones del proceso productivo de fosfatado: 2
cubas de fosfatado y desengrase, con una capacidad de
1,5 m3y 3,0 m3; 1 cuba de desengrase quimico con una
capacidad de 1,5 m3, y 2 cubas de lavado con una capa-
cidad unitaria de 1,5 m3.
- Instalaciones de suministro de energia eléctrica:
- Subestacion n°1 «Norte»:
Transformador N°2: 1 trafo 12.000/400 V, 2.500 KVA
Transformador N°3: 1 trafo 12.000/400 V, 1.000 KVA
- Subestacion n°2 «Sur»:
Transformador N°1: 1 trafo 12.000/400 V, 2.500 KVA
Transformador N°2: 1 trafo 12.000/380 V, 1.250 KVA
Transformador N°3: 1 trafo 12.000/400 V, 2.500 KVA
- Sistema de recuperacioén de disolvente con una capa-
cidad maxima de tratamiento de de 50 I/h.
- Instalaciones de depuracion de aguas residuales:
- Desarenador-separador lamelar de hidrocarburos por
coalescencia para los aceites y grasas de los talleres y las
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aguas del evaporador con una capacidad de tratamiento
de 43 m3/h.

- Planta fisico-quimica para las aguas procedentes de
las cabinas de pintura, bahos de fosfatado (excepto enjua-
gues) y lavadoras de piezas, con una capacidad de trata-
miento de 8 m3/h.

- Evaporacion-centrifugacion-concentrador para resi-
duos oleosos y aguas aceitosas, con una capacidad de
tratamiento de 0,21 m3/h. el evaporador pequefio, 0,63
m3/h. el evaporador grande y 2,4 m3/h. el concentrador.

Las principales materias primas empleadas en la planta
son: paquetes de acero, viruta metdlica, lingote, coque,
carburo de silicio, caliza y arenas.

Los almacenamientos de materias primas, materias
auxiliares y productos presentes en las instalaciones de
«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» sujetos al Real
Decreto 379/2001, de 6 de abiril, por el que se aprueba el
Reglamento de Aimacenamiento de Productos Quimicos
y sus Instrucciones Técnicas Complementarias, son:

PLANTA DE FUNDICION

Materias Primas Almacenamiento  Unidades Capacidad unitaria (m3)

Oxigeno (MIE-APQ-5) Depdsito criogénico 1 44,43
Nitrégeno (MIE-APQ-5) Dep6sito criogénico 1 29,21

Los recursos energéticos utilizados para el proceso pro-
ductivo son energia eléctrica, coque, gas natural y gaso-
leo. La energia eléctrica se utiliza en el proceso productivo
y en el funcionamiento general de la planta; la potencia
eléctrica total instalada es de 27 MVA. El coque se utiliza
como fundente en el horno de cubilote para la obtencién
de la fundicion de hierro liquido, estimandose un consumo
anual de 10.500 t. El gas natural se utiliza principalmente
en las instalaciones de calefaccion y agua caliente sanita-
ria, estimandose un consumo anual de 24.000 MWh. El
gasoleo se utiliza en mantenimiento y carretillas, estiman-
dose un consumo anual de 25.000 litros .

Los almacenamientos de combustibles presentes en las
instalaciones de «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.», suje-
tos al Real Decreto 1.427/1997, de 15 de septiembre, por
el que se aprueba la instruccion técnica complementaria
MI-IP 03 «Instalaciones petroliferas para uso propio»,
son:

PLANTA DE FUNDICION
Materias Primas Almacenamiento Capacidad unitaria (m3)
Gasoleo A (ITC-MI-IP-03) Dep6sito superficie exterior 3,00
Gasdleo A (ITC-MI-IP-03) Depésito superficie interior 5,00
Gasdleo A (ITC-MI-IP-03) Depésito superficie exterior 5,00
Gasodleo B (ITC-MI-IP-03) Depésito superficie exterior 3,00
Aceite (ITC-MI-IP-03) Depdsito de aceite de mantenimiento 12,50

PLANTA DE MECANIZADO Y MONTAJE

Materias Primas Almacenamiento Capacidad unitaria (m3)

Gasdleo A (ITC-MI-IP-03) Depdsito superficie exterior 5,00

El agua empleada en las instalaciones para el proceso
productivo procede de pozos y el de usos sanitarios de la
red municipal de abastecimiento siendo su consumo de
825.000 m3 y 17.000 m3, respectivamente.

Las emisiones atmosféricas generadas por «<NISSAN
MOTOR IBERICA, S.A.» se encuentran asociadas a 39
focos sistematicos, asociados con las instalaciones de
fundicion, mecanizado, montaje y pintura. Dichos focos
emiten, principalmente, particulas, gases de combustion y
COVs.

Para minimizar las emisiones de contaminantes a la
atmosfera, las instalaciones cuentan con los siguientes
sistemas de depuracion de gases:

- 19 filtros de mangas asociados a los focos de emision:
1,5,6,11, 12,13, 14, 16, 17, 18, 22, 27, 28, 29, 30, 31,
36, 48y 49.

- 6 filtros de cartucho asociados a los focos de emision:
7,19, 23,24,25y 41.

- 6 filtros humedos asociados a cada cabina de pintura
existente en las instalaciones.

- 1 multiciclon asociado al foco de emisién a las cabinas
de culatas de rebabado.

- 3 sistemas de aspiracion por via huimeda asociados al
horno de cubilote del proceso de fusion y al mecanizado y
montaje de discos y a carrieres delanteros del taller 1.

- 1 ciclon asociado al foco de emisién asociado a la
magquina de limpieza de ganchos del control de produc-
cioén.

- 2 sistemas de incineracién asociados a las estufas de
secado (focos n° 48 y 49).

En cuanto a los vertidos generados en la instalacion,
éstos se corresponden con aguas residuales industriales,
aguas de escorrentia y aguas sanitarias, las cuales son
vertidas a Dominio Publico Hidraulico a través de dos pun-
tos de vertido: Uno en la zona de fundicién, donde se dis-
pone para las aguas de proceso y de escorrentia, de dos
decantadores longitudinales de doble cuerpo con deshi-
dratador de fangos mediante filtro banda sobre cada uno
de ellos para las dos zonas de recogida; un sistema de fil-
tro banda-desarenador-canal parshall que permite sepa-
rar los sélidos arrastrados por las aguas de escorrentia y
un sistema de extraccién de los fangos decantados. El
otro punto de vertido, en la zona de mecanizado donde se
han unificado los vertidos y se dispone de los siguientes
sistemas de tratamiento:

- Desarenador-separador lamelar de hidrocarburos por
coalescencia: permite el tratamiento de las aguas resi-
duales del mecanizado de piezas.

- Planta fisico-quimica: permite el tratamiento de las
aguas residuales procedentes de las 2 lavadoras de pie-
zas, de los bafos de fosfatado y de las lavadoras de las
cabinas de pintura.

- Evaporacion-centrifugacion-concentrador: Permite
separar la fase oleosa y los lodos contenidos en los flui-
dos de mecanizado, las aguas aceitosas de la lim-
pieza/fregado de los suelos y las aguas de lavadoras.

Los residuos peligrosos mas significativos generados
se corresponden con mezclas de grasas y aceites, lodos y
tortas de filtracion, emulsiones y disoluciones de mecani-
zado sin halégenos y lodos de mecanizado que contienen
sustancias peligrosas. Los residuos no peligrosos mas
significativos son las muelas y discos de esmerilado y las
arenas inertes de fundicion.

El proyecto incorpora las siguientes instalaciones que
pueden considerarse MTD’s, de acuerdo con el
Reference Document on Best Available Techniques for
Surface Treatment of Metals & Plastics» adoptado por el
European Integrated Pollution Prevention and control
Bureau en Agosto de 2006.

- Para la minimizacién de las emisiones a la atmdsfera:
inyeccion de aire forzado por toberas en el horno de cubi-
lote, filtracidn por via seca en los hornos de induccion de
fusidn, captura de los gases de combustion en los hornos
de induccion, prevencion y eliminacidon de dioxinas
mediante fusion de chatarra limpia, sistema de lavado de
gases de los humos procedentes del horno de cubilote

- Para la minimizacion del consumo energético: uso del
calor residual de los cubilotes.

- Para la minimizacion de los vertidos de aguas residua-
les: reciclaje interno de aguas generadas en el sistema de
lavado de los humos procedentes del cubilote, tratamiento
de las aguas residuales de los procesos productivos y de
las escorrentias pluviales, reduccion, tratamiento y control
de la generacion de lodos y tortas de filtracion del trata-
miento de gases del cubilote de fusion.

- Para minimizar las pérdidas de producto: empleo de
chatarra limpia en la colada y extracciéon de arena de los
desperdicios de la cola, reciclaje interno de chatarra del
material ferroso, recuperacion de arena procedente del
desmoldeo, sistemas de filtrado de particulas en las cabi-
nas del taller de rebaba.
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SEGUNDO: Imponer las siguientes condiciones y
requisitos al proyecto de «Instalaciones para la fabrica-
cién de piezas de fundicion, y mecanizado y montaje, con
una capacidad de fundicion de 600 t/dia», promovido por
«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.», en el término munici-
pal de Los Corrales de Buelna.

A.- GENERAL

Deberan cumplirse las caracteristicas técnicas de la
instalacion y las medidas de prevencion y control de la
contaminacion, reflejadas en el Proyecto Basico Refun-
dido que acompafa a la solicitud de Autorizacién
Ambiental Integrada y las que se recogen especifica-
mente en los apartados siguientes:

B.- PROTECCION DE LA CALIDAD DEL AIRE

B.1. - Condiciones Generales

«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» de conformidad con
la Ley 34/2007 de 15 de noviembre de Calidad del Aire y
Proteccion de la Atmdsfera, con el Decreto 833/1975, de
6 de febrero, por el que se desarrolla la Ley 38/1972, de
22 de diciembre, de proteccién del ambiente atmosférico,
y con la Orden de 18 de octubre de 1976, sobre preven-
cion y Correccion de la Contaminacion Atmosférica de
Origen, debe ser inspeccionada periddicamente. Al tra-
tarse de unas instalaciones clasificadas como Grupo B
(Focos 1 a 41, 48 de fundicion y 49 de fundicion) y Grupo
C (Focos 42 a 50) las inspecciones son obligatorias cada
tres y cinco afos, respectivamente.

Ademas se llevaran a cabo autocontroles anuales para
los focos catalogados como B.

Las inspecciones obligatorias seran realizadas por un
organismo de control autorizado (OCA).

En todos los casos, las mediciones se ejecutaran
empleando las normas CEN tan pronto se disponga de
ellas. En caso de no disponer de normas CEN se aplica-
ran las normas UNE, las normas ISO u otras normas
internacionales que garanticen la obtencion de datos
acreditados.

B.2. - Identificacion de focos. Catalogacion.

En las siguientes tablas se indican las caracteristicas
de los focos sistematicos:

Focos de la planta de fundicién

— = Epigafe | Caudal | 1, | Velocid | Al Diametro
Foco | Denominacion delfoco 210 | Goordenadas UTHM Ley medio adflujo | chimenea | interno
gacion 3412007 (mé/h) () (m) (m)
Foco! | Linea BMD. Moldeo B e 23 02665 | 3 | 164 92 20
Fowo4 | Cabinas Culatas. Rebaba 8 st 23 16826 u | 85 1262 21
Fops | pinador be Pezas B s 23 s | W | 87 138 25
Foof | ChorroTaf. Rebaba 8 fﬁ;;;;ﬁ:n 23 18711 37| 8 964 18
Foco 7 ::‘2:::: © pareela Gi2 8 K e 23 2360 27 | 86 1574 19
Foco 11 | Disa 2. Moldeo 8 s 23 49,466 6 | 220 1304 20
Foco12 | Chorro BMD. Moldeo B s 23 wes | 3w | 04 1260 20
Foco3 | Disa. Moldeo 8 e 23 2360 # 86 1369 20
Focota | Einador Arenas Dias. B s 23 ssaes | 13 | 196 1493 20
Focote | pesmoldeo Brd Man B e 23 w140 | 3 | 151 1338 20
Foco17 | Cabina Blogues. Rebaba B e 23 93466 12 | 196 373 20
Foco1s | Aepractn Horos B o sty 23 wa2 | 4 | 139 1347 0
Focotg | ons Quemado De Cublot. 8 ¥ 23 5365 | 604 | 1898 1819 13
Fozo | Sesmotdeo B Enfador 8 PN 23 53872 7 | :s 1353 16
Foo23 | Chorro GI3. Rebaba 8 fﬁ;:s?ﬁﬁ 23 19.469 s | 108 71 8
T ||t |
Foco2s | [ medunas Esmeriado | g K 23 1.266 % | om 353 030x0,12
FocoZp | oo Sherads Cubloie B o 23 w207 | a9 | 72 18,19 2
Foco27 | Areneria Gid. Moldeo B S 23 I EERED 1528 2
Foco28 | Nuevo Luhr Moldeo B oo 23 w06 | 19 | 127 1359 20
Focodt | hevartadord Avomaica 8 ) 23 3047 | 180 963 03
Focodz | CabapIuamIniaR s | o ot s 33 o7 | 2 | 110 438 08
Foco 43 C;S‘Q;’ pintura moriaje efes | ¢ ¥ ﬁg"uﬂo‘ﬁﬁogﬂg‘ 33 18243 2 | 01 464 08
Fopaa | Coonapinlramontecls | X 4‘;94‘;];;07272 33 2675 2 | 131 451 08
Foco d5 (CPS‘E‘ZT pinturamorlaje efes | ¢ o 33 1750 2 | o7 452 08
Focods | R e Foneee, | K iorsio 23 wo7 | 2 | 88 1075 )
Focody | fehiactn Fresspoure 8 X’ 23 2914 3 | 116 41 08
Nota: slo el foco 19 utiliza combustible: coque, concretamente.
Focos de la planta de i y montaje
Foco Denominacion del foco Caeicpy N coiconais Epilge’yz'e =5 T v:?ccli:};d | B
gacién um saorr | (mam) | O | ) m (m)
Foco 29 E(‘a"ue:r ‘?"“g“a Ac8 196 B vx :7‘849‘;5;5'274 23 6739 34 7 - 06
T e R R R R R A

Epigrafe | Caudal | o, | Velocidad | Alura | Diimetro
FOCO Denominacién del foco sl °°°’S;;'““ y medio 'Tc deflyjo | chimenea | intemo
gacion 3412007 (m3lh) €O | i) (m) (m)
Linea Ac 1096 Tambores + X: 414018,19
Foco3%: | Diseos . C. produccién 8 Y: 4789956,94 23 220 | % 2 - 08
X:414058,70
Foco34 | Nasab Discos Uk B V- 476355385 23 3703 | 42 | 1455 . 025
Wéquina Limpieza De X 414087,08
Foc035 | Ganchos. C. produccien 8 Y:4790191,21 23 fo79 | 63 | 1870 - h
Nasab Volartes Mc Y X:414018,20
Foc038 | \ojante M, C. produccién. 8 Y 4789959.70 i f2om | 7| 1280 - 08
X: 41406752
Fouo 37 | Nasab Carier Deantero B V- 4755058 23 334 | 25 | 190 . 025
Cabina Pintura De Piezas X:413988,48
Fooods | g i) c § 1500000 33 u188 | 21 | 134 425 08
Cabina Pintura De Piezas X:413990.6
FooodT | B o) c V. anbes 33 7088 | 24 | 124 448 o7
Estufa Secado Cabina
X:414002.17
Foco 48 ;mluva Piezas Diversas (Plo | C 7 4790006.02 33 282 | 49 | 114 479 03
| Estufa Secado Cabina X:414012.1
Foc049 | bintura Montaje Eies (Pto 5) ¢ Y: 4790059.32 33 295 | 165 ) 116 538 03
Enfriador Cabina Pintura X:414016.91
Foos0 | s (o &) c v o026 33 28283 | 34 | 136 514 10

Nota: s6lo los focos 35, 48 y 49 utilizan combustible: gas natural, concretamente.

B.3.- Valores limite de emision

Se han considerado los contaminantes que se relacio-
nan de conformidad con el anejo 3 de la Ley 16/2002 y el
anejo 1 de la Ley 34/2007. Para el establecimiento de los
valores limite se han tenido en cuenta las medidas técni-
cas equivalentes que recoge el articulo 7 de la Ley
16/2002, los valores limite que establece el Decreto
833/1975 y el Real Decreto 117/2003, de 31 de enero,
sobre limitacion de emisiones de compuestos organicos
volatiles debidas al uso de disolventes en determinadas
actividades y los valores de referencia del Reference
Document on Best Available Techniques in the Smitheries
and Foundries Industry adoptado por el European
Integrated Pollution Prevention and control Bureau, adop-
tado en mayo de 2005 (capitulo 5, apartado 5.2., Ferrous
metal melting).

B.3.1. Emisiones a la atmdsfera de los focos.

FOCOS Contaminante ::I‘%rril;:'::
Particulas 30 mg/Nm*
co 500 ppm
N°18 NOx (como NO;) 300 ppm
S0, 400 mg/Nm®
Opacidad 2
N Valor limite
FOCOS Contaminante Al
Particulas 50 mg/Nm*
co 500 ppm
N°s 19,26 NOx (como NO;) 300 ppm
SO, 400 mg/Nm®
Opacidad 2
FOCOS Contaminante \alzltc:; Illl':g:
Nes42,43,44,45,46,47,48,49,50
(COvs) cot 75 mgINm®
FOCOs Contaminante ‘al:l‘:" i“;::g
N1,4,5,6,7,11,12,13,14,16,
17,22,23,24,25, 27,28, 29, 30, i
31,34,35,36, 37, 41, 48 Particulas 20 mg/Nm?
fundicién), 49 (fundicion)

Los valores limite de emision estan referidos a las
siguientes condiciones: 273 K de temperatura y 101,3
kPa de presién y gas seco.

Se consideran como tiempo de registro no validos los
de mantenimiento, averia o funcionamiento incorrecto de
los equipos de medicion.

B.3.2. Emisiones de COV's

«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.»,. se encuentra ins-
crita en el Registro de Instalaciones afectadas por el Real
Decreto 117/2003, de 31 de enero, sobre Limitacion De
Emisiones de Compuestos Organicos Volatiles debidas al
uso de disolventes en determinadas actividades., con el
N° RI/COV/010. ]

La empresa «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.», dedi-
cada a la fundicidon de hierro gris y nodular y a la mecani-
zacion de componentes y montaje de ejes delanteros, tra-
seros, grupos Yy subconjuntos para la industria de
automocion, se engloba dentro del epigrafe 8 segun lo
establecido en la columna 2 del apartado A del anexo Il
del Real Decreto 117/2003, de 31 de enero, y cuya deno-
minacion corresponde a «Otros tipos de recubrimiento de
metal, plastico, textil, tejidos, peliculas y papel, con un
umbral de consumo de disolventes de 5 t/afio».

La empresa «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.», de-
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bera cumplir con todas la obligaciones reguladas en el
Real Decreto117/2003, de 31 de enero, y en especial
demostrar al 6rgano competente el cumplimiento de los
valores limite de emision en gases residuales, valores de
emision difusa y valores limite totales de emision estable-
cidos en el RD 117/2003 (Anexo Il) o, en su caso, los
establecidos en el apartado B.3.1. de la presente resolu-
cién, caso de ser éstos mas estrictos.

Para demostrar el cumplimiento de los valores limite la
empresa debera elaborar un Plan de Gestion de
Disolventes con los datos referentes a cada afio natural y
que debera presentar anta la Direccion General de Medio
Ambiente. Esta informacion se suministrara con periodici-
dad anual dentro de los tres primeros meses del afio
siguiente al origen de los datos reflejados y siempre que
sea solicitada por el érgano competente, presentandose
el primer informe antes del 31 de marzo de 2008. El
Anexo |V del Real Decreto 117/2003, de 31 de enero,
contiene orientaciones para la realizacion de este Plan.

C.-CALIDAD DE LAS AGUAS.

Se autoriza el vertido de aguas residuales al cauce del
rio Besaya, de las aguas residuales de la empresa «NIS-
SAN MOTOR IBERICA, S.A.», instalaciones ubicadas en
el término municipal de Los Corrales de Buelna, bajo las
condiciones que se indican a continuacion:

C.1.- Origen de las aguas residuales y localizacion del
punto de vertido

- Vertido 1: Planta de fundicion:

Tipos de aguas residuales: Aguas residuales
Industriales.

Forma de evacuacion: Directo a cauce.

Medio receptor: Besaya.

Cddigo cauce: 1.1500.100.

Cuenca: Besaya/Saja.

Hoja 1/50.000: 58 (18-5).

Coordenadas UTM: X =414.330, Y = 4.791.200, HUSO
=30.

- Vertido 2: Planta de mecanizado y montaje:

Tipos de aguas residuales: Aguas residuales
Industriales.

Forma de evacuacién: Directo a cauce.

Medio receptor: Besaya.

Punto kilométrico: 11,70.

Cédigo cauce: 1.1500.100.

Cuenca: Besaya/Saja.

Hoja 1/50.000: 18-05.

Coordenadas UTM: X: 414.470, Y: 4.790.100, HUSO =
30.

C.2.- Caudales y volumenes maximos de vertido.

- Vertido 1: Planta de fundicion:

Caudal punta horario: 55 m3/h (15,27 I/s)

Volumen maximo diario: 1.200 m3/dia

Volumen maximo anual: 264.000 m3/afo

- Vertido 2: Planta de mecanizado y montaje:

Caudal punta horario: 55 m3/h

Volumen maximo diario: 1.200 m3/dia

Volumen méaximo anual: 264.000 m3/afo

C.3.- Valores limite de vertido.

Los valores limite establecidos para el efluente antes de
su vertido al Domino Publico Hidraulico, y mientras no se
produzca reglamentaria modificacién justificada de los
mismos, son los fijados en el siguiente cuadro:

- Vertido 1: Planta de fundicion:

pH: Entre 6y 9

Sélidos en suspension: < 150 mg/l

DBO5: < 80 mg/l

DQO: < 200 mg/l

Amoniaco: < 50 mg/l

Aceites y Grasas: < 40 mg/|

Detergentes: < 3 mg/I

Zinc: < 10 mg/l

Hierro: < 3 mg/l

Cromo VI: < 0,2 mgl/l

Cobre: < 0,5 mg/l

Plomo: < 0,2 mg/|

- Vertido 2: Planta de mecanizado y montaje:
pH: Entre 6y 9

Sélidos en suspension: < 80 mg/l
DBO5: < 40 mg/l

DQO: < 160 mg/l

Amoniaco: < 15 mg/l

Aceites y Grasas: < 20 mg/I
Detergentes: <2 mg/l

Zinc: <3 mgl/l

Hierro: <2 mg/l

Cromo VI: < 0,2 mgl/l

Cobre: < 0,2 mg/l

Fésforo total: < 0,5 mgl/l

No podran utilizarse técnicas de dilucion para alcanzar
los valores limite de emision.

Ademas, deberan cumplirse las normas de calidad
ambiental del medio receptor. En caso contrario, el titular
estara obligado a instalar el tratamiento adecuado que
sea necesario, para que el vertido no sea causa del
incumplimiento de aquellas.

En particular, para el caso de los metales Zinc y Cobre,
resulta de aplicacion el Real Decreto 995/2000 que fija los
siguientes valores de concentracién media anual en el rio:

- Zinc: Entre 0,03 mg/l y 0,5 mg/l en funcion de la dureza
del agua del rio.

- Cromo VI: 0,005 mg/l.

- Cobre: Entre 0,005 mg/l y 0,12 mg/l en funcién de la
dureza del agua del rio.

C.4.-Instalaciones de Depuracién de Aguas Residuales.

C.4.1.-Descripcion.

Las instalaciones de depuracion o medidas correctoras
de las aguas residuales se ajustaran al apartado 5.24 del
Proyecto Basico Refundido y constaran basicamente de
los siguientes elementos:

- Vertido 1: Planta de fundicion:

- Dos decantadores longitudinales de doble cuerpo con
deshidratador de fangos mediante filtro banda sobre cada
uno de ellos.

- Filtro banda-desarenador-canal parshall: Permite
separar los sélidos arrastrados por las aguas de esco-
rrentia pluviales

- Sistema de extraccién de los fangos decantados.

- Vertido 2: Planta de mecanizado y montaje:

- Evaporacion-Centrifugacion-Concentrador: Permite
separar la fase oleosa y los lodos contenidos en los flui-
dos de mecanizado, las aguas aceitosas de la lim-
pieza/fregado de los suelos y las aguas de lavadoras.

- Desarenador - Separador lamelar de hidrocarburos
por coalescencia: sistema de separacion que se compone
de un pozo de contencion donde confluyen dos lineas de
vertido, decantador de sdlidos, separador lamelar de
hidrocarburos por coalescencia y depdsito acumulador de
aceites y grasas.

- Planta fisico quimica para el tratamiento de las aguas
de las cabinas de pintura y efluentes de las lavadoras
industriales del fosfatado (excepto enjuagues) y lavadoras
de las cabinas de pintura: Se compone de depdsito de
aguas de pintura donde llegan las aguas de las cabinas
de pintura, depdsito de concentrados donde llegan los
efluentes procedentes de dos lavadoras de piezas, de
todos los bafos del fosfatado excepto los enjuagues y
lavadoras de las cabinas de pintura. Estos flujos se afa-
den posteriormente al deposito de neutralizacion y oxida-
cién, sedimentador de lodos, concentrador de lodos, filtro
prensa de pintura, filtro prensa de lodos de fosfatado y
depdsito de emision de efluentes tratados.

Si se comprobase la insuficiencia de las medidas
correctoras previstas, el titular, como responsable del
cumplimiento del Plan de Regularizacion aprobado,
debera ejecutar las modificaciones precisas en las insta-
laciones de depuracion a fin de ajustar el vertido a las
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caracteristicas referidas en dicho plan, previa la comuni-
cacion al organismo de cuenca y, si procede, las corres-
pondientes modificaciones en el Plan de Regularizacion.

Para no reducir la capacidad efectiva de los sistemas de
depuracion, se evitard la incorporacion de las aguas plu-
viales no contaminadas.

La empresa asegurara que las aguas de escorrentia de
lluvia que discurran por sus terrenos no produzcan conta-
minacion a los cauces o areas donde se evacuen,
mediante las medidas e instalaciones necesarias en rela-
cion con el almacenamiento al aire libre, limpieza en
zonas de trafico y otras.

En el momento en el exista viabilidad técnica para ello,
deberan conectarse las aguas sanitarias a la red de sane-
amiento municipal. En el momento en el que se realice la
conexion se actualizaran los valores limite del vertido.

C.4.2. Evacuacion del vertido. Arqueta de control

Se dispondra una arqueta de control para cada tipo de
agua residual autorizada, que debera reunir las caracte-
risticas necesarias para poder obtener muestras repre-
sentativas de los vertidos y comprobar el rendimiento de
las instalaciones de depuracion. Las arquetas estaran
situadas en lugar de acceso directo para su inspeccion y
sera obligatorio disponer de los siguientes elementos para
el control del efluente: Caudalimetro con registro en conti-
nuo y pH-metro.

C.5.-Residuos del proceso de depuracion y otros resi-
duos

Los residuos sdlidos y los fangos en exceso originados
en el proceso de depuracion, deberan extraerse con la
periodicidad necesaria para garantizar el correcto funcio-
namiento de la instalacion. Se almacenaran, en su caso,
en depdsitos impermeables que no podran disponer de
desagties de fondo.

Si las instalaciones de depuracion dispusieran de trata-
miento de fangos, el agua escurrida debera recircularse a
la entrada de la instalacion, para su tratamiento.

El articulo 97 de la Ley de Aguas establece, con carac-
ter general, la prohibicion de acumular residuos sdélidos,
escombros o sustancias, cualquiera que sea su natura-
leza y el lugar en que se depositen, que constituyan o
puedan constituir un peligro de contaminacion de las
aguas del dominio publico hidraulico o de degradacion de
su entorno.

Por ello, el titular tomara las precauciones necesarias
para que los derrames accidentales de los tanques de
almacenamiento de productos, combustibles, reactivos,
etc., asi como los ocasionados en el trasiego de los mis-
mos, no alcancen los cauces publicos.

Los residuos finales obtenidos en cada caso, se retira-
ran y transportaran fuera del recinto de la instalacion,
debiendo cumplir las normativas correspondientes de
acuerdo con su destino o posible uso posterior como sub-
producto.

C.6- Canon de Vertido:

El importe del Canon de Control De Vertidos (C.C.V.),
en aplicacion del articulo 113 del texto refundido de la Ley
de Aguas y del articulo 291 del Real Decreto 606/2003,
sera el siguiente:

CCV =V x Pu.

Pu=PbxCm.

Cm =C2 x C3 x C4.

Siendo:

V = Volumen de vertido autorizado (m3/afo).

Pu = Precio unitario de control de vertido.

Pb = Precio basico por m3 establecido en funcién de la
naturaleza del vertido.

Cm = Coeficiente de mayoracién o minoracion del ver-
tido.

C2 = Coeficiente en funcion de las caracteristicas del
vertido.

C3 = Coeficiente en funcion del grado de contaminacion
del vertido.

C4 = Coeficiente en funcién de la calidad ambiental del
medio receptor.

Vertido 1: Planta de Fundicion:
V: Volumen:

Pb: Agua residual industrial.
C2: Industrial Clase 1.

C3: Sin tratamiento adecuado.
C4: Zona de categoria: |.

V =264.000 m3/ afno.

Pb = 0,03005 €/m3.

C2 =1,00.
C3=2,50.
C4=1,25.

Cm=1,002,50 1,25 = 3,12500.
Pu =0,03005 3,12500 = 0,09391 euros/ m3.

Vertido 2: Planta de mecanizado y montaje:
V: Volumen:

Pb: Agua residual industrial.

C2: Industrial Clase 1.

C3: Sin tratamiento adecuado.

C4: Zona de categoria: I.

V =264.000 m3/ afo.

Pb = 0,03005 €/m3.

C2 =1,00.
C3=2,50.
C4=1,25.

Cm=1,002,50 1,25 = 3,12500.
Pu = 0,03005 3,12500 = 0,09391 euros/ m3.

Canon de Control de Vertidos (C.C.V) = (264.000x
0,09391)+ (264.000x 0,09391) = 49.584,48 euros/afo.

El importe del Canon permanecera invariable mientras
no se modifiquen las condiciones de la autorizacion de
vertido o algunos de los factores que intervienen en el cal-
culo del Canon de Control de Vertido.

Una vez finalizado cada afo natural, la Administracion
competente notificara al titular de la autorizacion la liqui-
dacion del canon de control de vertidos correspondiente a
ese afo.

D.- PROTECCION DEL SUELO Y DE LAS AGUAS
SUBTERRANEAS.

Se revisara periddicamente el estado del pavimento de
hormigén sobre el que se asientan las instalaciones de
«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» y se mantendra en
correcto estado, de manera que no haya riesgo de fugas o
derrames al suelo y aguas subterraneas.

Las zonas de almacenamiento de residuos peligrosos
se adecuaran y acondicionaran de acuerdo a lo dispuesto
en los articulos 13 y 15 del Real Decreto 833/1988, de 20
de julio, por el que se aprueba el Reglamento para la eje-
cucion de la Ley 20/1986, Basica de Residuos Toxicos y
Peligrosos, relativo al envasado y condiciones de almace-
namiento de los residuos toxicos y peligrosos. Asimismo,
las zonas de almacenamiento de residuos no peligrosos
deberan adecuarse y acondicionarse atendiendo a lo dis-
puesto en el segundo parrafo del articulo 11.1 de la Ley
10/1998, de 21 de abril, de Residuos.

La base de la zona de almacenamientos de liquidos
estaran protegidas por un cubeto o una separacién con
recubrimiento resistente, de forma que pueda contener al
menos el volumen del mayor de los depositos. El suelo de
los lugares de almacenamiento de productos quimicos
debera ser resistente a los compuestos acidos y alcalinos
y con drenaje hacia un depdsito estanco.

E.- GESTION DE RESIDUOS GENERADOS EN
PLANTA.

La gestion de residuos clasificados de acuerdo con la
Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se
publican las Operaciones de Valorizacion y Eliminacion de
Residuos y la Lista Europea de Residuos, se realizara en
el marco de la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos,
en el Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, por el que se
aprueba el Reglamento para la ejecuciéon de la Ley
20/1986, de 14 de mayo, Bésica de Residuos Téxicos y
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Peligrosos y en el Real Decreto 952/1997, de 20 de junio,
por el que se modifica el Reglamento para la ejecucion de
la Ley 20/1986, aprobado mediante Real Decreto
833/1988.

Todos los residuos generados en el desarrollo de la
actividad de «<NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» deberan
ser entregados a gestor autorizado a tal fin, priorizandose
como vias mas adecuadas de gestién aquellas que con-
duzcan a la valorizacion de los residuos generados frente
a las alternativas de deposicién o eliminacion.

E.1.- Residuos peligrosos

Los residuos peligrosos objeto de la presente
Resolucién son los siguientes:

Codigo segin anexo | !
CODIGO DESCRIPCION PROCESO del RD 952/1997 Cantidad anual

LER DEL RESIDUO GENERADOR estimada (t)

Mezclas de grasas y aceites procedentes de la separacion
190810° de agualsustancias aceitosas distintas de las
n el codigo 190809

Evaporacion de taladrina D9 160

Lavado de gases del
100407 Lodos y tortas de filracion del tratamiento de gases cubilote y del decantador D9 3310

Mecanizado de piezas de
automocién
Fosfatado de piezas de
automocion

120109" Emulsiones y disoluciones de mecanizado sin halogenos

110108" Lodos de fosfatacion

060106" Otros acidos Laboratorio D9 05
060205 Otras bases Laboratorio D9 05
130208° Otros aceftes de motor, de transmision mecanica y
ubricantes
Residuos de pintura y bamiz que contienen disolventes Pintado de piezas de
organicos u ofras sustancias peligrosas automocion
Funcionamiento aparatos
eléctricos y electronicos
Tubos ¥ olros residuos q [ 6n de las
mercurio instalaciones

Funcionamiento maguinaria R9 3

080111

160603" Pilas que contienen mercurio

200121

Limpieza delas
instalaciones
Limpieza delas
instalaciones, utiizacion de
Absorbentes, materiales de filracion, trapos de limpiezay | vestuario laboral, uso de

ropas protectoras contaminadas por sustancias peligrosas | EPs y contencion de
pequeias fugas ylo
derrames
Lodos de mecanizado que confienen sustancias Mecanizacion de piezas de
peligrosas ‘automocion

Productos quimicos de laboratorio que consisten en, o
160506° | contienen sustancias peligrosas, incluidas las mezclas de Laboratorio D15 01
productos quimicos de laboratorio

140603" Otros disolventes y mezclas de disolventes

150202* D15 53

120114°

160107° Filtros de aceite Funcionamierto de la D15 025
maguinaria

Envases que conlienen reslos de sustancias peligrosas o Uso de sustancias R13
por elas peligrosas Re

Polvos de aspiracion
procedentes del homo de R 355

induccién
080411~ | Lodos de adhesivos  seflantes que contiene disaivertes Utlizaien de resinas 015 "
orgénicos u olras sustancias peligrosas sdldas y liquidas
160209 de PCB D13 Puntual

150110°

Residuos sdiidos del iratamiiento de gases que contienen

100207
sustancias peligrosas

Las areas de almacenamiento deberan mantenerse
siempre diferenciadas para cada uno de los tipos genéri-
cos de residuos peligrosos autorizados, no excediendo al
tiempo de almacenamiento de seis meses, quedando
expresamente prohibida la mezcla de tipos diversos de
residuos peligrosos entre si 0 con otros residuos, siempre
que esta mezcla dificulte su gestion.

Los recipientes o envases conteniendo residuos peli-
grosos deberan observar las normas de seguridad esta-
blecidas en el articulo 13 del Real Decreto 833/1988, de
20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento para la
ejecucion de la Ley 20/1986, de 14 de mayo, Basica de
Residuos Téxicos y Peligrosos, y permaneceran cerrados
hasta su entrega a gestor en evitacion de cualquier pér-
dida de contenido por derrame o evaporacion.

Los recipientes o envases a que se refiere el punto
anterior deberan estar etiquetados de forma clara, legible
e indeleble y en base a las instrucciones sefnaladas a tal
efecto en el articulo 14 del Real Decreto 833/1988 de 20
de julio, debiendo figurar en la etiqueta en todo caso: los
cédigos de identificacion de los residuos que contiene;
nombre, direccion y teléfono del titular de los residuos;
fechas de envasado y la naturaleza de los riesgos que
presentan los residuos.

Previamente al traslado de los residuos hasta las insta-
laciones del gestor autorizado debera disponerse, como
requisito imprescindible, de compromiso documental de
aceptacion por parte de dicho gestor autorizado, en el que
se fijen las condiciones de ésta, verificando las caracte-
risticas del residuo a tratar y la adecuacion a su autoriza-
cion administrativa.

En caso necesario, debera realizarse una caracteriza-
cién detallada, al objeto de acreditar la idoneidad del tra-
tamiento propuesto. Para aquellos residuos cuyo destino
final previsto sea la eliminacién en vertedero, la caracte-
rizacion se efectuard de conformidad con lo sefialado en

la decision del Consejo 2003/33/CE, de 19 de diciembre
de 2002, por la que se establecen los Criterios y
Procedimientos de Admisidn de Residuos en Vertederos.

Con anterioridad al traslado de los residuos peligrosos y
una vez efectuada la notificacion previa de dicho traslado
con la antelacién reglamentariamente establecida, debera
procederse a cumplimentar el documento de control y
seguimiento, una fraccion del cual debera ser entregada
al transportista del residuo como acompafiamiento de la
carga desde su origen al destino previsto, debiendo pre-
sentarse las copias correspondientes ante la Direccion
General de Medio Ambiente.

Debera verificarse que el transporte a utilizar para el
traslado de los residuos peligrosos reune los requisitos
exigidos por la legislacion vigente para el transporte de
este tipo de productos.

En caso de desaparicion, pérdida o escape de residuos
peligrosos debera comunicarse de forma inmediata esta
circunstancia a la Direccion General de Medio Ambiente.

En las situaciones de emergencia que pudieran deri-
varse en la produccion de residuos peligrosos contempla-
dos en la presente Resolucion se estara a lo dispuesto en
la legislacion de Proteccion Civil, debiendo cumplirse
todas y cada una de las exigencias establecidas en la
misma. i

Anualmente «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» debera
declarar a la Direccion General de Medio Ambiente el ori-
gen y cantidad de los residuos peligrosos producidos, su
destino y la relacién de los que se encuentran almacena-
dos temporalmente al final del ejercicio objeto de declara-
cion. Asimismo, debera mantener en archivo los docu-
mentos de aceptacion y documentos de control y
seguimiento durante un periodo no inferior a cinco anos.

Cualquier modificacién en las instalaciones o procesos
del centro que repercuta en la naturaleza, generacion,
manipulacién, almacenamiento o gestion de los residuos
peligrosos debera ser justificada documentalmente ante
la Direccion General de Medio Ambiente y someterse, en
caso de que este Organo Ambiental lo considere opor-
tuno, a la ampliacidn de la presente Resolucion.

Seran de obligado cumplimiento para «NISSAN
MOTOR IBERICA, S.A.» todas las prescripciones que
sobre la producmon de residuos peligrosos se establecen
en laLey 10/1998, de 21 de abril, de Residuos, en el Real
Decreto 833/1988, de 20 de julio, en el Real Decreto
952/1997, de 20 de junio, por el que se modifica el ante-
rior y demas normativa de desarrollo.

A fin de dar cumplimiento a uno de los principios esen-
ciales de la gestion de los residuos peligrosos, cual es la
minimizacion de la produccion de dichos residuos, «NIS-
SAN MOTOR IBERICA, S.A.» debera elaborar y remitir a

esta Direccion General de Medio Ambiente con una perio-
dicidad de cuatro afios un estudio de minimizacion de
residuos, tal y como queda recogido en la disposicion adi-
cional segunda del Real Decreto 952/1997.

En tanto en cuanto «<NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.»
sea poseedor de aparatos que contengan o puedan con-
tener PCB, debera cumplir los requisitos que para su
correcta gestion se sefalen en el Real Decreto 228/2006,
de 24 de febrero, que modifica el Real Decreto
1.378/1999, de 27 de agosto, por el que se establecen
Medidas para la Eliminacion y Gestién de los
Policlorobifenilos, Policloroterfenilos y Aparatos que los
contengan.

Los equipos eléctricos y electronicos se gestionaran de
conformidad con lo establecido en el Real Decreto
208/2005, de 25 de febrero, sobre Aparatos Eléctricos y
Electronicos y la Gestién de sus Residuos.

En la medida en que «NISSAN MOTOR IBERICA,
S.A.», sea poseedor de las sustancias usadas deflnldas
en el Reglamento (CE) n° 2037/2000 del Parlamento
Europeo y del Consejo de 29 de junio de 2000 sobre las
sustancias que agotan la capa de ozono, éstas se recu-
peraran para su destruccion por medios técnicos aproba-
dos por las partes 0 mediante cualquier otro medio téc-
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nico de destruccion aceptable desde el punto de vista del
medio ambiente, o con fines de reciclado o regeneracion
durante las operaciones de revision y mantenimiento de

los aparatos o antes de su desmontaje o destruccion.
E.2.- Residuos no peligrosos
Los residuos no peligrosos generados en la instalacion
son los siguientes:

Cédigo LER

Descripcion del Residuo

Proceso Generador

Cantidades anuales

estimadas (t

100999

Purgas de arena y arenas
desmoldeo

Desmoldeo de piezas, purgas de areperias y
limpieza

100903

Escorias metalirgicas

Cubilote

161104

Residuos de cucharas

Fusion

161102

Recubrimiento refractario

Reparaciones en las regueras de escoria y
caldo de salida de cubilote

100908

Residuo de arena de
chos

Limpieza de la arena de macheria y machos
scrap

100210

Residuo de granada y
cascarilla

Chorreado de las piezas de fundicion en bruto

100910

Polvos de aspiracion de las
lineas de moldeo y de
rebaba

Filtros de aspiracion

161102

Manta refractaria

Fusion

120121

Abrasivos (discos de flex y
muelas de esmeril)

Cabinas y puestos de rebabado

190802

Arenas de los
desarenadotes canales Ey
0]

Desarenadotes de los canales este y oeste

54.900

080318

Cartuchos de toner y tinta

Fotocopiadoras e impresoras

200101

Papely carton

0,20

Oficinas y embalajes

150

200139

Plastico

Embalajes

50

200138

Madera

Transporte de materias y productos en la
instalacion

360

200301

Basura

Mezclas de residuos municipales

200136

Equipos eléctricos y
electronicos

50

Mantenimiento

Puntual

Los envases usados y residuos de envases deberan
ser entregados en condiciones adecuadas de separacion
por materiales a un agente econémico (proveedor) para
su reutilizacion en el caso de los envases usados 0 a un
recuperador, reciclador o valorizador autorizado para el
caso de residuos de envases.

El periodo de almacenamiento de estos residuos no
podra exceder una duracién de 2 afos.

Anualmente se comunicara a la Direccién General de
Medio Ambiente del Gobierno de Cantabria las cantida-
des de envases y residuos de envases puestos en el mer-
cado de acuerdo a lo establecido en la Ley 11/1997, de
24 de abril, de Envases y Residuos de Envases, y norma-
tiva de desarrollo.

Se presentara un Plan Empresarial de prevencion para
aquellos materiales que superen las cantidades estable-
cidas en el Real Decreto 782/98, de 30 de abril, por el que
se aprueba el Reglamento para el desarrollo y ejecucién
de la Ley 11/97, de 24 de abril, de Envases y Residuos de
Envases, en los plazos establecidos por la citada legisla-
cién y modificaciones posteriores.

F.- PROTECCION CONTRA EL RUIDO.

Los objetivos de calidad acustica para el sector donde
se ubican las instalaciones objeto de la autorizacion
ambiental integrada son los que se indican en el cuadro
siguiente. A estos efectos, no podran transmitirse al
medio ambiente exterior niveles de ruido superiores a los
indicados, medidos en el interior del recinto industrial a un
metro de distancia del cierre exterior que delimita la par-
cela industrial.

OBJETIVOS DE CALIDAD ACUSTICA

Tipo de area Indices de ruido

acustica dia

noche

b.- Sector del territorio
con predominio de
suelo industrial

75 Laeqd 65 Lacgn

Los objetivos de calidad estan referenciados a una
altura de 4 metros. Se considera como periodo diurno el
comprendido entre las ocho y las veintidés horas, y como
periodo nocturno el comprendido entre las veintidds y las
ocho horas. Los indices de ruido son los niveles de pre-
sion sonora continuo equivalente ponderado A, en deci-
belios, determinado sobre un intervalo temporal de T
segundos, definido en la norma ISO 1996-1: 1987.

Para el cumplimiento de estos indices de ruido se adop-
taran las medidas adecuadas de prevencion de la conta-
minacion acustica, en particular mediante la aplicacion de
las tecnologias de menor incidencia acustica de entre las
mejores técnicas disponibles, de acuerdo con el apartado
a), del articulo 18.2 de la Ley 37/2003 de noviembre.

«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.», debera realizar un
estudio inicial de ruido realizado por una empresa externa
acreditada o por un técnico titulado competente a los dos
meses de la fecha de otorgamiento de la Autorizacion
Ambiental Integrada y posteriormente cada dos afios. El
estudio inicial de ruido debera remitirse a esta Direccion
General de Medio Ambiente antes de la firma del Acta de
Conformidad Ambiental.

G.-PLAN DE VIGILANCIA AMBIENTAL.

Debera ejecutarse de acuerdo con lo previsto en la
documentacion presentada por el titular, tanto en el
Proyecto Basico Refundido y con lo establecido en los
siguientes apartados:

G.1.- Medidas preventivas y correctoras.

Se adoptaran las medidas preventivas y correctoras
que figuran en el Proyecto Béasico Refundido (apartados
5.23 a 5.29) y en la documentacion para la tramitacion de
la autorizacion de vertido a Dominio Publico Hidraulico al
objeto de eliminar o atenuar los posibles impactos deriva-
dos del consumo de recursos naturales, la liberacion de
sustancias, energia o ruido y las situaciones de emergen-
cia.

a) Control de las emisiones atmosféricas.

1. Se deberan de realizar controles periddicos trienales
de las emisiones de los focos sistematicos catalogados
como focos tipo B y quinquenales para los focos sistema-
ticos catalogados como tipo C, asi como mantener actua-
lizado el Plan de Mantenimiento Preventivo y Correctivo
de los Sistemas de Tratamiento y Control. Antes de la
fecha establecida para hacer efectiva la Autorizacion
Ambiental Integrada, debera diligenciarse en esta
Direccion General de Medio Ambiente un libro registro en
el que se haran constar los resultados de las mediciones
y analisis de contaminantes tanto de proceso como de
combustiéon de conformidad con lo establecido en la
Orden de 18 de octubre de 1976, en su articulo 33.
Asimismo se anotaran las fechas y horas de limpieza y
revision periddica de las instalaciones de depuracion,
paradas por averia, comprobaciones e incidencias de
cualquier tipo.

2. Se realizara una medicidon anual de dioxinas y fura-
nos, y COT en los focos 19 y 26 y de dioxinas y furanos
en el foco 18; en caso de que los resultados de las medi-
ciones de estos contaminantes no den valores significati-
vos, la Direccion General de Medio Ambiente podra auto-
rizar controles de medicién bianuales o trianuales.

3. «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» realizara auto-
controles anuales de los focos catalogados como «B».

4. Las chimeneas de evacuacion de los gases contaran
con los medios necesarios para el cumplimiento de las
condiciones exigidas en la Orden del Ministerio de
Industria, de 18 de octubre de 1976, sobre Prevencion y
Correccion de la Contaminaciéon Atmosférica de Origen
Industrial, de manera que se habiliten accesos seguros y
faciles a los puntos de toma de muestras. En lo referente
a la localizacion y caracteristicas de los orificios previstos
para la toma de muestras deberan ajustarse a lo dis-
puesto en el anejo Ill de la Orden de 18 de octubre de
1976.

5. Cuando las mediciones tomadas muestren que se
han superado los valores limite de emision a la atmédsfera,
establecidos en esta Resolucién se informara ala
Conserjeria de Medio Ambiente.

6. En un plazo maximo de 6 meses desde el otorga-
miento de la Autorizacién Ambiental Integrada debera
presentar un estudio de viabilidad para la instalacion de
un sistema de captacion y filtrado de los humos de
colada.
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7. En un plazo méaximo de 6 meses desde el otorga-
miento de la Autorizacion Ambiental Integrada debera pre-
sentar un estudio de viabilidad para la instalaciéon de un
sistema de aspiracion y filtrado de aminas asociado al pro-
ceso de fabricacion de machos, indicando el procedi-
miento a seguir para medir y controlar los olores que se
desprenden del mismo.

b) Control de las aguas residuales.

Se llevara a cabo un control analitico de vertido sobre
cada uno de los parametros autorizados en esta
Resolucién. Dicho control sera realizado por una entidad
colaboradora de la Administracion Hidraulica. Se realiza-
ran como minimo los siguientes controles:

- 12 controles/afio para los siguientes parametros: zinc,
cromo Vly cobre.

- 4 controles/afno para el resto de los parametros.

Los controles seran repartidos a intervalos regulares
cada afo y cada uno de ellos se realizara sobre una
muestra compuesta de al menos partes alicuotas, recogi-
das a intervalos regulares durante un periodo de 24
horas.

Los resultados de los controles se remitiran a la
Direccion General de Medio Ambiente en el plazo de un
mes desde la toma de muestras.

La Direccion General de Medio Ambiente, cuando lo
estime oportuno, inspeccionara las instalaciones de depu-
racion y podra efectuar aforos y analisis del efluente para
comprobar que los caudales y parametros de los vertidos
no superan los limites autorizados y, en su caso, el rendi-
miento de las instalaciones de depuracion. Asimismo
podra exigir al titular que designe un responsable de la
explotacion de las instalaciones de depuracién, con titula-
cion adecuada.

En el caso de que se produzca un vertido que implique
riesgo para la salud de las personas o pueda perjudicar
gravemente el equilibrio de los sistemas naturales, el titu-
lar suspendera inmediatamente dicho vertido, quedando
obligado, asimismo, a notificarlo a la Direccion General de
Medio Ambiente, a fin de que se tomen las medidas ade-
cuadas.

c) Control de la contaminacién de suelo y de las aguas
subterraneas. i

«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» debera dar cumpli-
miento de las obligaciones que para los titulares de activi-
dades potencialmente contaminantes del suelo se reco-
gen en el Real Decreto 9/2005 de 14 de enero, por el que
se establece la relacion de actividades potencialmente
contaminantes del suelo y los criterios y estandares para
la declaracion de suelos contaminados.

«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» revisara periddica-
mente el estado de los canales y cubetos de retencion de
recogida de posibles derrames y la adecuacion de los
almacenamientos existentes a la normativa, cumpliendo
todas las prescripciones técnicas, de seguridad y medio-
ambientales establecidas en los Reglamentos e Instruc-
ciones Técnicas Complementarias que sean de aplicacion
a las instalaciones.

d) Control de la gestion de los residuos.

Se mantendra actualizado el registro en el que se hara
constar la cantidad, naturaleza, codigo de identificacion,
origen, métodos y lugares de tratamiento, asi como las
fechas de generacion y cesion de los residuos peligrosos,
frecuencia de recogida y medio de transporte en cumpli-
miento de lo establecido en el articulo 17 del Real Decreto
833/1988, de 20 de julio, y su modificacion posterior
mediante el Real Decreto 952/1997, de 20 de julio.

e) Control de las emisiones acusticas

Debera realizarse estudios del nivel de ruido emitido al
ambiente exterior por una empresa externa acreditada o
un técnico titulado competente, a los dos meses del otor-
gamiento de la Autorizacion Ambiental Integrada y poste-
riormente cada dos anos, con el fin de verificar si se cum-
plen los limites de ruido recogidos en el apartado F de
esta Resolucion. Los estudios de ruido deberan remitirse
a la Direccion General de Medio Ambiente.

f) Control de enfermedades infecto-contagiosas

«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» debera registrar y
justificar anualmente el cumplimiento del programa de
mantenimiento higiénico sanitario requerido por la
Direcciéon General de Salud Publica de conformidad con lo
establecido en el Real Decreto 865/2003, de 4 de julio, por
el que se establecen los Criterios Higiénico-Sanitarios
para la Prevencion y Control de la Legionelosis.

G.2.- Comunicacion a la Direccion General de Medio
Ambiente. .

Con caracter anual «<NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.»
comunicara a la Direccién General de Medio Ambiente los
datos sobre las emisiones a la atmésfera, al agua y la
generacion de residuos peligrosos, a efectos de la elabo-
racion y actualizacién del Inventario de Emisiones y
Transferencias de Contaminantes E-PRTR, de acuerdo
con el Real Decreto 508/2007, de 20 de abril, por el que
se regula el Suministro de Informacién sobre las
Emisiones del Reglamento E-PRTR y de las
Autorizaciones Ambientales Integradas, asi como el
nuevo Registro Estatal de Emisiones y Transferencia de
Contaminantes (PRTR-Espanfa).

H. CONDICIONES DE EXPLOTACION DISTINTAS A
LAS NORMALES.

Se debera asegurar el cumplimiento de las medidas
establecidas en el Proyecto Basico Refundido, relativas a
las condiciones de explotacién en situaciones distintas a
las normales que puedan afectar al medio ambiente,
como los casos de puesta en marcha, fugas, fallo de fun-
cionamiento, paradas temporales o el cierre definitivo.

Se debera asegurar el cumplimiento de los principios de
actuaciéon en los procedimientos de funcionamiento
interno de la instalacién, asi como de los planes de man-
tenimiento en los casos de paradas y puestas en marcha
de acuerdo al Plan de Emergencias de la fabrica.

Igualmente, las instalaciones se dejaran en las maxi-
mas condiciones de seguridad, supervisandose las insta-
laciones antes del cierre de las mismas.

TERCERQO: La efectividad de las medidas correctoras,
determinaciones y requisitos establecidos en la presente
Resolucion, se sujetaran a la verificacion por los servicios
técnicos adscritos a este Organo Ambiental de que las
instalaciones que conforman el complejo industrial de
«NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.», operan de conformi-
dad con el proyecto presentado y con lo dispuesto en la
presente resolucion.

En todo caso, y antes de la redaccion del Acta de
Conformidad Ambiental, se verificara que se ha remitido a
la Direccion General de Medio Ambiente, copia de los Uulti-
mos informes de control realizados de las emisiones
atmosféricas, vertidos y emisiones acusticas, de acuerdo
con los limites y condiciones establecidas en la presente
Resolucioén. En este sentido, se verificara que se mantie-
nen actualizados los correspondientes registros y que se
han adoptado las medidas siguientes:

- Debera presentar copia del libro registro de emisiones
a la atmdsfera, diligenciado en esta Direccion General de
Medio Ambiente, de acuerdo con lo especificado en el
punto G.1.a1) de la presente Resolucion.

- Debera presentar copia de la Inscripcion actualizada
en el Registro de Establecimientos Industriales de las ins-
talaciones de la empresa afectadas por el Real Decreto
379/2001, de 6 de abril, por el que se aprueba el
Reglamento de Alimacenamiento de Productos Quimicos
y sus Instrucciones Técnicas Complementarias y por el
Real Decreto 1.427/1997, de 15 de septiembre, por la que
se aprueba la Instrucciéon Técnica Complementaria MI-IP
03 «Instalaciones Petroliferas para Uso Propio».

- Debera presentar un plan de reduccidén de las concen-
traciones de particulas en las emisiones de los focos 19 y
26 asociados al cubilote.
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- En un plazo maximo de 6 meses desde el otorga-
miento de la Autorizacion Ambiental Integrada debera pre-
sentar un estudio de viabilidad para la instalaciéon de un
sistema de captacion y filtrado de los humos de colada.

- En un plazo maximo de 6 meses desde el otorga-
miento de la Autorizacion Ambiental Integrada debera pre-
sentar un estudio de viabilidad para la instalacién de un
sistema de aspiracion y filtrado de aminas asociado al pro-
ceso de fabricacion de machos, indicando el procedi-
miento a seguir para medir y controlar los olores que se
desprenden del mismo.

- Acreditar que han regularizado ante el érgano compe-
tente el cumplimiento de las obligaciones derivadas de la
aplicacion al proyecto, del Real Decreto 1.254/1999, de 16
de julio, y sus modificaciones, a nivel de notificacién (arti-
culo 6) y politica de prevencion de accidentes graves (ar-
ticulo 7).

CUARTO: Si «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.», se
adhiere con caracter voluntario a un sistema de gestiéon y
auditoria medioambiental certificado externamente
mediante EMAS, podra solicitar a la Direccién General de
Medio Ambiente el establecimiento de un condicionado
que simplifique los mecanismos de comprobacion que se
recogen en esta Autorizacion Ambiental Integrada, asi
como la simplificacién de la documentacion requerida
para las solicitudes de modificaciones sustanciales o
renovaciones sucesivas de la autorizacion.

QUINTO: EI plazo de vigencia de la presente
Autorizacion Ambiental Integrada es de ocho (8) afos,
contados desde la fecha de su publicacion en el Boletin
Oficial de Cantabria. Con una antelacion minima de diez
(10) meses antes del vencimiento del plazo de vigencia
anterior, «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» solicitard su
renovacion, que se tramitara por un procedimiento simpli-
ficado que se establecera reglamentariamente.

La solicitud de renovacién debera contener, al menos,
la documentacion relativa a hechos, situaciones y demas
circunstancias y caracteristicas técnicas de la instalacion,
del proceso productivo y del lugar del emplazamiento, que
no hubiera sido ya aportada a la autoridad competente
con motivo de la solicitud de autorizacion original o
durante el periodo de validez de la misma.

La renovacion de la Autorizacion Ambiental Integrada
no afectara a las autorizaciones y licencias no incluidas en
la misma, cuya vigencia, revision o renovacion se reali-
zara, en su caso, de conformidad con lo establecido en la
normativa sectorial que resulte de aplicacion.

SEXTO: Se establece la obligacidon de comunicar a la
Direccion General de Medio Ambiente cualquier modifica-
cion sustancial o no, que se proponga realizar en la insta-
lacion, de acuerdo con el Articulo 23.c de la Ley de
Cantabria 17/2006, de 11 de diciembre, de Control
Ambiental Integrado.

Una vez otorgada la Autorizacion Ambiental Integrada,
las instalaciones nuevas o con modificaciones sustancia-
les, no pueden iniciar su actividad productiva hasta que se
compruebe el cumplimiento de las condiciones fijadas en
la citada autorizacion.

Las modificaciones llevadas a cabo en las instalaciones
0 procesos productivos que tengan una repercusion signi-
ficativa en la produccién de la instalacion, los recursos
naturales utilizados, consumo de agua y energia y el
grado de contaminacion producido debera ser notificada
ante la Direccion General de Medio Ambiente, aportando
los documentos justificativos necesarios, con el fin de
determinar si la modificacién es sustancial, en cuyo caso
debera de tramitar una nueva Autorizacion Ambiental
Integrada.

La Direccidon General de Medio Ambiente se reserva el
derecho de modificar la AAl cuando concurra cualquiera

de las circunstancias establecidas en el articulo 26 de la
Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevencién y Control
Integrados de la Contaminacion y articulo 22 de la Ley de
Cantabria 17/2006, de 11 de diciembre, de Control
Ambiental Integrado.

SEPTIMO: «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» debera
constituir un seguro de responsabilidad civil que cubrira el
riesgo de indemnizacion por los posibles dafos causados
a terceras personas o a sus bienes y los costes de repa-
racion y recuperacion del medio ambiente alterado, deri-
vados del ejercicio de la actividad objeto de autorizacion.
Se procedera con caracter anual y de forma obligatoria a
la actualizacién de la documentacion acreditativa de la
vigencia del seguro de responsabilidad civil contratado
remitiendo la misma a la Direccién General de Medio
Ambiente.

OCTAVO: «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.» debera
comunicar cualquier transmision de titularidad que pudiera
realizarse respecto a las instalaciones que conforman el
complejo industrial objeto de la presente Resolucion.

NOVENQO: La Direccion General de Medio Ambiente se
reserva el derecho de introducir y/o modificar cualquiera
de los puntos exigidos en la presente autorizaciéon cuando
las circunstancias que la otorgaron se hubieran alterado,
o bien sobrevinieran otras que, de haber existido anterior-
mente, hubiesen justificado el otorgamiento de la autori-
zacion en términos distintos.

DECIMO: La presente autorizacion podra ser revocada
en cualquier momento sin derecho a indemnizacion
alguna, en caso de incumplimiento por parte de «NISSAN
MOTOR IBERICA, S.A.», en cualquiera de los términos
contenidos en esta Resolucnon o por incumplimiento de la
legislacion vigente.

UNDECIMO: De conformidad con el articulo 23 (Obli-
gaciones del titular de la instalacion) de la Ley de Can-
tabria 17/2006, de 11 de diciembre, de Control Ambiental
Integrado, «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A.», debera
informar de manera particular a los trabajadores a su ser-
vicio, y a sus representantes legales, una vez concedido
el instrumento de intervencion ambiental correspondiente,
de todos los condicionantes y circunstancias incluidos en
el mismo, o que posteriormente se incorporaran a su con-
tenido, que puedan afectar a su salud o su seguridad, sin
perjuicio del cumplimiento del resto de obligaciones esta-
blecidas en la normativa en materia de prevencion de ries-
gos laborales y seguridad laboral.

DUODECIMO: Comunicar el contenido de la presente
Resolucién a «NISSAN MOTOR IBERICA, S.A» y
Ayuntamiento de Los Corrales de Buelna, en relacion con
este procedimiento de otorgamiento de Autorizacion
Ambiental Integrada.

DECIMOTERCERO: Ordenar la publicacion de la pre-
sente Resolucion en el Boletin Oficial de Cantabria.

DECIMOCUARTO: De conformidad con lo dispuesto en
los articulos 114 y 115 de la Ley 30/1992, de 26 de
noviembre, de Régimen Juridico de la Administraciones
Publicas y el procedimiento Administrativo Comun, modi-
ficada por la Ley 4/1999, de 13 de enero, contra la pre-
sente resolucién podra interponerse recurso de alzada
ante el consejero de Medio Ambiente, en el plazo de un
mes a contar desde el dia siguiente de su publicacion.

Santander, 29 de abril de 2008.—El director general de

Medio Ambiente, Javier Garcia-Oliva Mascaros.
08/6807



